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Innowacyjnos¢ i dopasowanie do potrzeb klientow
- to wartosci, ktore nas cechuja. Przekazujemy w
Panstwa rece katalog, ktory przyblizy dziatalnos¢
firmy Ima Polska S.A. i zacheci do bezposredniego
kontaktu z nami.

Produkcja  spirytusu  byta  nasza  pierwsza
specjalnoscia, jednak dzisiaj spektrum dziatarh firmy
jest znacznie szersze. Obecnie koncentrujemy nasze
wysitki na rozwoju dziatu B+R oraz wdrazamy idee
gospodarki obiegu zamknietego w zaktadzie. Dazymy

do sytuacji, by nasz alkohol wytwarzany byt od

ziarna do produktu gotowego, a odpady w coraz
wiekszym stopniu wykorzystywane do produkcji
energii. Staramy sie minimalizowac ilos¢ zuzywanych
surowcoOw i wytwarzanych odpadow. Jednoczesnie
stanowimy réwniez istotny element w fancuchu
lokalnej gospodarki. Wspdtpracujemy i wspieramy
lokalne rolnictwo. Wierzymy w dtugoterminowe
relacje handlowe.

Serdecznie zapraszamy Panstwa do kontaktu z nami
i odwiedzenia naszego nowoczesnego zaktadu

produkcyjnego w Murowane] Goslinie.

Jakub Ima
Prezes Zarzqdu




Centrum Zrownowazonej Energii jest naszym autorskim podejsciem

B o idei gospodarki w obiegu zamknietym. Dziafajac w polskiej branzy
spirytusowej staramy sie fgczy¢ tradycyjny przemyst z innowacyjnymi
rozwigzaniami energetycznymi. Dzieki temu mozemy zaoferowac
naszym klientom produkty najwyzszej jakosci w konkurencyjnych
cenach. Wszystko to z poszanowaniem srodowiska naturalnego oraz
lokalnej spofecznosci.
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Historia firmy

Zatozenie firmy

Zakup zaktadu produkcyjnego
w Murowanej Goslinie
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Rozpoczecie produkcji
alkoholu

Utworzenie nowego
sktadu podatkowego

Uzyskanie certyfikatu ISO 9001:2015

Uzyskanie certyfikatu ISO 14001:2015

Automatyzacja istniejgcych linii
technologicznych
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Przeksztatcenie
IMA Sp. z 0.0. na IMA Polska S.A.

Uzyskanie certyfikatu GMP

Zatozenie dziatu B+R

Zakup pierwszej linii rozlewniczej

Uruchomienie instalacji do metanizacji
pozostatosci przetwodrczych

Zdobycie certyfikatu koszernosci

() 2018

Uruchomienie nowej linii destylacji
Uzyskanie certyfikatu KZR INiG |

Rozbudowa instalacji do metanizacji
pozostatosci przetworczych




Oferta produktowa

ALKOHOL SPOZYWCZY

ENICA

Oferujemy nastepujace produkty: alkohol surowy, alkohol
rektyfikowany, alkohol klasy REN.

Alkohol surowy jest dedykowany dla producentdéw napojow
spirytusowych, posiadajacych wiasng instalacje rektyfikacyjna.
Moze by¢ on wytworzony z pszenicy, zyta, pszenzyta Iub
kukurydzy, a takze mieszanki zbozowej w proporcjach okreslonych
przez odbiorce. Kazda wysytana partia alkoholu jest doktadnie
badana metoda chromatografii gazowej, aby zapewnic¢ zgodnos¢
produktu z wymaganiami klienta.

Producentom wddek i napojow spirytusowych, nieposiadajacym
wiasnej instalacji rektyfikacyjnej, polecamy alkohol rektyfikowany
0 mocy min. 926%. Charakteryzuje sie on niskim poziomem
zanieczyszczen, a takze smakiem i zapachem typowym dla uzytego
surowca. Rektyfikat Zzytni i pszeniczny jest bardziej wyrazisty w
smaku, dlatego jest polecany do produkcji wysokogatunkowych
wodek czystych. Rektyfikat  kukurydziany jest tagodniejszy
i ma lekko stodkawy posmak, dlatego jest chetnie uzywany do
produkcji wodek kolorowych, napojow spirytusowych, a takze
jest wykorzystywany w cukiernictwie i do produkcji aromatow
spozywczych.

Pozostatym przedsiebiorstwom z branzy spozywczej, a w
szczegolnosci octowniom, polecamy REN, czyli alkohol etylowy
oczyszczony dwukolumnowo. REN ma obnizony poziom
zanieczyszczen (nawet do poziomu ponizej 200 g/hlpa), jest
bezpirydynowy i koszerny, a powtarzalna jakos¢ dostaw gwarantu;j
stabilnos¢ wynikéw fermentacji octowej.

Alkohol mozna znalez¢ obecnie w wielu kosmetykach,
gdzie wykorzystuje sie jego nastepujace wiasciwosci: ma
dziatanie bakteriobdjcze, rozpuszcza ttuszcz, stuzy jako Srodek
konserwujacy i chroni przed bakteriami, zmniejsza stany
zapalne, ma dziatanie antyperspiracyjne. Klientom z branzy
kosmetycznejw naszej ofercie dedykujemy ENA (Extra Neutral
Alcohol), ktérego zapach swoisty dla alkoholu, bez zadnych
obcych wtracen, jest delikatny, ledwo wyczuwalny i dlatego
znakomicie sprawdza sie w mieszaninach kosmetycznych.

W naszej ofercie posiadamy rowniez bioetanol (alkohol
etylowy odwodniony min. 99,7%) przeznaczony do produkdji
paliwa. Posiadamy certyfikat KZR INIG poswiadczajacy
zgodnos¢ naszych produktow z  wymaganiami - unijnymi
w zakresie emisji, a takze certyfikat ITWL poswiadczajacy
zgodnos$¢ z normg bioetanolowa. Do produkcji alkoholu
odwodnionego wykorzystujemy technologie absorpcji na
sitach molekularnych.

Produkowany przez nas alkohol odwodniony farmaceutyczny
oraz alkohol rektyfikowany farmaceutyczny w jakosci zgodnej
z Farmakopeg Europejska 8.0, sg sktadnikami wielu preparatéw
leczniczych oraz znakomitymi sSrodkami dezynfekujgcymi.

Oferta produktowa §

ALKOHOL TECHNICZNY §

W sezonie zimowym zwieksza sie zapotrzebowanie na alkohol |

etylowy przeznaczony do produkgji ptynéw do spryskiwaczy. |

Naszym klientom proponujemy wykorzystanie w tej aplikacji
alkoholu typu REN min. 95,0%. REN charakteryzuje sie
niskim poziomem zanieczyszczen, ma takze tagodny zapach,
ktory nie bedzie wyczuwalny w finalnym produkcie. W naszej
ofercie znajduje sie réwniez gotowy koncentrat ptynu do
spryskiwaczy, ktérego kolor, zapach, punkt krystalizacji oraz
zawartos¢ srodkéw powierzchniowo czynnych moze byc
ustalona indywidualnie z Klientem.

Wszystkie produkowane alkohole mozemy skaza¢ zgodnie
z obowiazujagcymi  przepisami  oraz zapotrzebowaniem
klienta. Oferujemy skazenie catkowite zgodne
z Rozporzadzeniem Komisji (WE), oraz skazenia zgodne
z Rozporzadzeniem Ministra Finanséw np. skazenie alkoholem
tert-butylowym, alkoholem izopropylowym, octanem etylu.




Oferta produktowa

SKUP ZBOZ

Prowadzimy catoroczny skup zbdz na potrzeby produkcyjne. Co
roku trafia do nas kilkadziesiat tysiecy ton kukurydzy. Stawiamy
na dtugofalowa wspdétprace, zwtaszcza z lokalnymi rolnikami.
Ze szczegblng starannoscia dbamy o to, aby dostarczane
nam surowce wytwarzane byty z zachowaniem najwyzszych
standardéw. Charakteryzuje nas bardzo szybka obstuga dostaw
oraz precyzyjny pomiar parametrow. Jakosc jest podstawa naszej
pracy i produkcji.

Oferta produktovva"j

DDGS |

Wysokobiatkowy susz kukurydziany zwywaru to produkt uboczny
produkgji alkoholu etylowego. Dzieki swoim wysokobiatkowym
i wysokoenergetycznym wiasciwosciom jest stosowany jako
pasza dla zwierzat hodowlanych. DDGS produkowany w
zakfadzie w Murowanej Goslinie nalezy do najlepszych w Polsce.
Zawdziecza to nowoczesnej technologii opracowane] przez
renomowana firme GEA Barr Rosin.

SYROP PASZOWY

Syrop paszowy, o ztocistym kolorze i gestej konsystencji, jest
uzyskiwany w  urzadzeniach wyparnych. W zaleznosci od
preferencji Klienta moze mie¢ od 25% do 50% zawartosci suchej
masy. Stanowi doskonate Zrédto biatka oraz ttuszczu dla hodowli
bydta i trzody chlewnej. Stosowany jest w cyklu zywienia na
mokro.
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Specjalisci z wieloletnim do$wiadczeniem w pracy w obszarze
badan i rozwoju - tak najtrafniej opisa¢ mozna nasz zespot
~ laboratoryjny. Posiadana wiedza i praktyka w branzy
pozwalajg na wykonywanie wysokospecjalistycznych badan,
spetniajacych najwyzsze standardy jakosci. Dzieki zespotowi
nieustajagco budujemy potencjat firmy. Jestedmy przekonani,
ze zapewniajac laborantom ciggty dostep do szkolen z
najnowszych metod badawczych oraz innowacyjny sprzet
badawczy, stwarzamy firmie doskonate warunki do dalszego
rozwoju.

Pracownia chromatograficzna laboratorium zaktadowego
posiada dwa chromatografy gazowe oraz jeden chromatograf
cieczowy. Dziennie wykonujemy 30 analiz na kazdym
urzadzeniu. Chromatografy pracuja niezaleznie od siebie.
Czas jednej analizy to okoto 25 min.
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Laboratorium

pomiar parametrow wody
uzywanej do procesu technologicznego wykonujemy na
spektofometrze UV-VIS w pracowni analizy chemiczne;.

Analize biogazu oraz

W procesie produkcyjnym najwazniejszy jest surowiec,
dlatego szczegdlng wage przywiazujemy do jakosci
zboza. Kontrolujemy poziom zanieczyszczen oraz,
przy uzyciu urzadzenia NIR, badamy zawartos¢ skrobi,
ttuszczu i biatka w kazdej partii surowca.

Dziatamy zgodnie z przyjetymi standardami [1SO
9001:2015; I1SO 14001:2015 i HACCP. Wyroby sa
wolne od GMO, wytworzone zgodnie z europejska
polityka REACH.
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NCBIR

/‘- W latach 2016-2018 IMA Polska S.A. wspdlnie z Narodowym
Centrum Badan i Rozwoju prowadzita projekt: ,Prace badawczo-
rozwojowe w zakresie zagospodarowania odpaddéw z branzy rolno-
spozywcze]. W ramach programu zbadano réznorodne odpady
branzy rolno-spozywczej oraz oceniono ich przydatnos¢ w procesie
fermentacji metanowej. Wsrdd analizowanych zwiazkow byty ChZT,
BZT, azot ogdlny, siarczany, SMO. Dzieki zebranym doswiadczeniom
opracowalismy  projekt i ZzZbudowalisSmy pilotazowa instalacje
biogazowa wykorzystujac membrany mikrofiltracyjne. Zamierzamy
nadal kontynuowac badania i wdraza¢ kolejne ulepszenia w naszej
technologii.

Narodowe Centrum
Badan i Rozwaoju

Dziat B+R specjalizuje sie w opracowywaniu nowoczesnych
metod badawczych | procesow technologicznych oraz
wykonywaniu kompleksowych badan analitycznych
i mikrobiologicznych z branzy gorzelniczej, spirytusowej oraz
kontroli procesu fermentacji metanowej. Uczestniczy rowniez
w pracach wdrozeniowych oraz opracowywaniu nowych
standardéw produkeyjnych.

llos¢ zwigzkow wykrywanych metodg GC
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Biogaz i energia

W naszym centrum zréwnowazonej energii posiadamy instalacje
do produkgji biogazu, ktora zasila zaktad w energie elektryczng oraz
ciepto. Wykorzystywanym substratem jest wywar gorzelniany po
odwirowaniu. Instalacja zostata zbudowana w oparciu o wiasng
technologie wypracowang w dziale B+R. W przysztosci planujemy
przygotowanie oferty sprzedazy zielonej energii oraz biometanu dla
naszym klientéw. Pozwoli im to zmniejszy¢ emisje i Slad weglowy w
produkowanych wyrobach.
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Technologie dla biogazowni

Bazujac na doswiadczeniu zdobytym podczas budowy wiasnej
biogazowni i zastosowaniu autorskich rozwigzan, a takze w oparciu o
wiedze specjalistow w dziedzinie biogazu oraz informacje uzyskane w
projekcie NCBIR, opracowalismy wtasng technologie dla biogazowni,
ktorg mozemy zaoferowac w formie licendji.

PRZYGOTOWNIE INWESTYCJ

Kwestionariusz Inwestora

(/O

Pobranie probek substratu

4/

Analiza probek
i wynik biogazodochodowosci

\/

Wynik z kalkulatora
biogazowni

 *

Projekt technologiczny O




IMA Polska S.A.

ul. Polna 21, 62-095 Murowana Goslina
e-mail: sekretariat@imapolska.eu

tel: +48 530 595 395

NIP 782 251 03 05, REGON 301530741
. KRS: 0000566925

—www.imapolska.eu




